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ABSTRACT: 



A flexible packaging tiabe for fluid products whose 

container body 25 is 

constituted by a flexible cylindrical skirt clamped at its 
base comprises a 

dispensing assembly comprising a convergent shoulder 23 
surmounted by a outlet 
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channel 24 onto which is articulated a stopper 22 by means 
of a hinge 28^ this 

dispensing assembly being moulded in one piece. The axis 

of the outlet channel 

24 is preferably separate from the axis of the container 
body 25 in order to 

allow easy stripping along a single axis. <IMAGE> 
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Un tube souple de conditionnement pour produits fluides 
Jont le corps de reception 25 est constitud par una jupe 
souple cylindrique pincfe h sa base comporte un ensemble 
disUibuteur comprenant une 6paule convergente 23 surmontde 
par un canal de sortie 24 sur fequel est articuld un bouchon 22 
par une ctiami^re 28, cet ensemble distributeur Stant mould 
d'une pidce. L'axe du canal de sortie 24 est de pr6f6rence 
distinct de l'axe du corps de rfiception 25, afm de permattre 
un dSmoulage facile suivant un seul axe. 
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L' invention concerne les tubes souples ser- 
vant a conditionner des produits fluides ou pateux, 
tels que produits cosmetiques . pharmaceutiques et 
alimentaires . 

5 II existe une trds grande variSte de. tubes 

souples de conditionnement . par exemple pour des cre_ 
mes ou des pates dentifrices. Ces tubes comprennent 
generalement un corps de reception constitue par une 
:jupe souple a peu pres cylindrique, et pincee a sa 

10 base de fapon etanche, une partie convergente ou 
epaule le plus souvent tronconique qui prolonge 
I'extremite superieure de la jupe, et un canal de 
sortie ou nez cylindrique prolongeant I'extremite 
etroite de I'epaule. Enfin, un bouchon, est prevu pour 

15 obturer I'orifice de sortie du canal. Ce bouchon peut 
etre a vis ou d casquette. 

Les bouchons i casquette comprennent gene- 
ralement deux parties articulees par une charniere 
dlastique. les deux parties etant moulees d*une seule 

20 piece. le bouchon etant en position ouverte. Une pre- 
miere partie ou support se fixe par vissage ou 
encliquetage ou autre moyen appropri^ au canal de 
sortie du tube, et comporte un orifice que 1' autre 
partie ou casquette peut venir obturer hermetiquement 

25 par simple pression. Grace a cet agencement le tube 
peut etre ouvert d* une seule main en repoussant avec 
un doigt cette casquette qui reste solidaire du 
support et ainsi du tube par sa charniere. 

Un tel bouchon constitue done un progres par 

30 rapport au bouchon classique a vis, car il est plus 
simple a actionner et a moins de chance d'etre perdu 
Cependant, il n*.est pas tire profit de la totalite des 
possibilit§s offertes par ce bouchon, dans la mesure 
ou sa fabrication independamment du tube a obturer 
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entrain© une operation separee <Je moulage et una 
operation de montage, ©t accroit done Xos frais de 
production. Ainsi, le but de 1' invention est de pro- 
poser un tube souple de conditionnement muni d'un bou- 
5 chon a casquette qui en soit une partie integrante. de 
fagon a diminuer les frais de fabrication. Ceci est 
possible sur les tubes en matieres plastiques ou au 
moins a 4paule en matidres plastiques. 

L' invention a ainsi pour objet un tube sou- 

10 pie du type comportant un corps de reception d'un pro- 
duit a conditionner se raccordant par une partie con- 
vergente ou epaule a un canal de sortie du produit 
obturable par un bouchon, caracterise en ce que au 
moins 1' epaule, le canal de sortie et le bouchon sont 

15 moules d'une pidce, le bouchon 6tant articule au tube 
par une charniere venue de matiere situee au voisinage 
de 1 • orifice de sortie du canal sur lequel elle permet 
d* adapter hermetiquement ledit bouchon. 

Un tel tube presente I'avantage de necessi- 

20 ter un nombr© d'opirations plus restreint pour sa fa- 
brication. Cependant, si on lui conserve une forme 
classique avec un tube de sortie plus etroit que le 
corps et coaxial avec ce dernier. 1* addition d'un 
bouchon venu de matiere au voisinage de 1' orifice de 

25 sortie fait apparaitre une partie importante on con- 
tre-ddpouille entre le* bouchon et l*4paule, d'oCi la 
necessite d'un moule dit. a tiroir et deux axes de 
moulage. 

La forme du tube selon. 1* invention peut etre 
30 amdnag^e pour eviter cette difficult^ et permettre sa 
realisation avec un moule simple en deux parties. 

A cet effet, suivant une autre caracteristi- 
que avantageuse. I'axe du canal est decale par rapport 
a I'axe du corps de reception, de facon a supprimer la 
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presence d'une partie en contre-depouille entre le 
bouchon et I'epaule par rapport a un axe de moulage 
convenablement choisi. Ceci peut etre obtenu notamment 
par au moins deuK formes particulidres de tube. 

Une premiere forme est caracterise© en ce 
que I'axe du canal est deplace dans la direction du 
bouchon tout en restant parallele a I'axe du corps de 
reception, de sorte que, en projection sur un plan de 
coupe axial passant par la charniere reliant le 
bouchon au tube, la trace du canal et la trace de 
I'opaule situees du cote du bouchon soient sensible- 
ment alignees. 

Une deuxieme forme est caracterisee en ce 
que I'axe du canal est orient^ de fa^on i couper I'axe 
du corps de reception de sorte que en projection sur 
un plan de coupe axial passant par la charniere re- 
liant le bouchon au tube. la trace du canal et la 
trace de I'epaule situees du cote du bouchon soient 
sensiblement alignees. 

Ces formes nouvelles de tiibe presentent 
I'avantage supplSmentaire d'accroitre par leur origi- 
nality I'attrait d'un tel tube pour le consommateur . 

0*autres caracteristiques et avantages de 
1* invention apparaitront au cours de la description 
qui va suivre. donnee uniquement a titre d'exemple et 
faite en reference aux dessins annexes, sur lesquels : 
la Fig.1 est une coupe axiale partielle 
d'un premier mode de realisation d'un tube selon 
1 ' invention ; 

la Fig.Z est une coupe axiale partielle 
d'un second mode de realisation; 

la Fig. 3 est une vue en perspective d'un 
troisieme mode de realisation; et 

la Fig. 4 est une coupe axiale partielle 
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d'un quatrieme mode de realisation. 

Dans les quatre modes de realisation repre- 
sentes respectivement aux Fig- 1.2.3 et 4, on retrouve 
les memes elements constitutifs d'un tube souple. de- 
signee par les memes references, seul le chiffre des 
dizaines variant avec le mode de realisation designe. 

Un tube souple 1 {respectivement 11.21.31) 
muni d*un bouchon 2 (12.22,32) comprend une epaule 3 
(13.23,33) convergente dont I'extremite etroite est 
prolongee par un canal de sortie ou nez 4 (14.24,34), 
et la base par une jupe cylindrique 5 (15,25,25) qui 
constitue le corps de reception. Cette jupe est fermee 
a son extremite inferieure par pincement puis scellee 
par exemple par thermosoudage • La jupe peut etre en 
materiau simple ou multicouche suivant les propriet^s 
barrieres requises. 

U'extremite superieure du nez 4 (14,24,34) 
comporte un rebord 6 (16,26,36) qui delimite un 
orifice de sortie 7 (17,27.37) au voisinage duquel est 
attache par une charniere 8 (18.28.38) le bouchon 2 
(12.22.32) qui comporte une saillie a peu prds 
centrale 9 (19,29,39) et une bordure 10 (20.30,40) 
s'adaptant sur le nez 4 (14.24,34) pour permettre une 
obturation herm6tique du tube comme represents par 
exemple sur la Fig. 4, 

Selon 1' invention, dans les quatre modes de 
realisation representes , I'.epaule 3 (13,23,33) le nez 
4 (14,24,34. et le bouchon 2 (12,22,32) avec sa char- 
niere 8 (18.28,38) sont Venus d'une seule piece par 
moulage. La jupe cylindrique 5 (15,25,35) peut etre 
soit venue de moulage avec le reste, soit formee a 
part et fixee ensuite a I'epaule 3 (13,23.33) par tout 
moyen approprie, par exemple par thermosoudage. 

Dans le mode de realisation represents sur 
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la Fig. 1, I'axe X-X de la jupe 5 est confondu avec 
I'axe du nez 4. La partie du contour exterieur dont la 
trace correspond a peu pres au quadrilatere ABCD doit 
etre demoulee par un deplacement horizontal ou oblique 
5 le long du segment CD de la matrice en sollicitant 1'- 
elasticite de la matiere plastique dont est faite la 
piece. Par contre, les parties interieures de l*epaule 
3 et du nez 4 doivent etre demoulees par un deplace- 
ment a peu pres vertical de la partie correspondante 

10 du moule. II est done necessaire d'employer un moule 
a tiroir. avec deux axes de demoulage. 

Les modes de realisation representes respec- 
tivement sur les Fig. 2,3 et 4 permettent de simpli- 
fier 1' operation. En effet, grace un- d^calage de I'axe 

15 Y-Y (respectivement Z-Z.TT) du nez 14 (24,34) par 
rapport a I'axe X-X de la jupe 15 (25,35). la partie 
du contour exterieur situee entre I'epaule et le 
bouction n'est plus en contre-depouille par rapport a 
un axe de moulage choisi cdnvenablement . 

20 Dans le- cas represent^ sur la Fig. 2, les 

axes Y-Y du nez ot X-X de la jupe sont d^cales tout ©n 
restant paralleles. L'angle FGH que font les traces 
sur le plan de la figure du nez 14 et de I'epaule 13 
situees du cote du bouchon 12 est agrandi par rapport 

25 a I'angXe correspondant BCD du cas de la Fig. 1. de 
telle sorte que X'on puisse demouler d la fois la par- 
tie de matrice formant I'interieur de la piece et la 
partie formant le contour dont la trace sur la figure 
suit a peut pres le quadrilatere EF6H par un deplace- 

30 -ment suivant une direction unique, a savpir suivant 
la direction du segment GH de I'epaule. 

II peut s'averer necessaire cependant de 
solliciter I'elasticite de la matiere plastique dont 
est faite la piece pour le demoulage. De plus, il 
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n'est pas possible dans ce cas de moul«r d'une piece 
la jupe avec le reste. a moins d'utiliser de nouveau 

des moules i tiroir. 

Ces inconwenients sont evltes dans le cas de 
la forme de rSalisation representee sur la Fig. 3. Ici. 
les axes X-X de la jupe 25 et Z-Z du nez 2* sont 
decales tout en restant paralleles. de telle sorts que 
les generatrices JK et KL du nez 24 et de I'Spaule 23. 
qui correspondent aox traces de ces Slfements situees 
du cote de bouchon 22 sur un plan de coupe axial pas- 
sant par la charniere 28. soient alignees. 

Avec une telle configuration, il n'y a aucu- 
ne difficulty a mouler d'une piece I'epaule 23. le nez 
24 et le bouchon 22 avec sa charnidre 28. ainsl que la 
jupe 25 si on le souhaite. avec un moule simple en 
deux parties, faxe de dSmoulage est alors vertical. 

Oans le mode de realisation repr^sente sur 
la Fig. 4. I'axe T-T du nez 34 est oriente de fa?on & 
couper 1-axe X-X de la jupe 35 suivant un angle tel 
^ue les tracea LM du nez 34 et MN de I'Spaule 33 si- 
tuees du c6t6 du bouchon 32 sur le plan de la figure 

soient aligndea. 

De cette fapon. il n'y a pas non plus de 
difficulte a mouler d'une piece I'epaule. le nez. le 
bouchon. la charniire. I'axe de demoulage 6tant alors 
parallSle a I'axe T-T du nez 34. 

Sur les figures, on a represents des tubes 
selon 1- invention avec un nez cylindrique et une epau- 
le tronconique. II est clair que le nez peut etre for- 
me suivant un cylindre 4 base circulaire ou non. ou 
encore tronconique ou h6mispherique ou autre, de mime 
que I'epaule peut prendre diverses configurations. 
L- orifice de sortie n'est pas necessairement coaxial 
avec le canal de sortie, ni circulaire. . Toutes formes 
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2C 



25 



30 



susceptibles d'accroitre I'cittrait commercial clu tube 
restent conformes a l*invention des lors que les tra- 
ces du cana3. de sortie et de I'epaule sur un plan de 
coupe axial contenant la charniSre situees du cote du 
bouchon sont sensiblement alienees pour permettre un 
demoulage aise suivant un axe unique. 
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1. Tube souple comportant un corps de 
reception (5;15;25;35) d ' un produit a conditionner se 
raccordant par une partie convergente ou epaule (3; 13 
23;33) a un canal de sortie du produit ou nez U;1*- 
24;34) obturable par un bouchon (2; 12;22*,32) ; carac- 
terise en ce que au moins X'epaule (3; 13;23;33 ) ; le 
canal de sortie {4;U;24;34) et le bouchon 12;12;22; 
32) sont moules d'une piece; le bouchon etant articule 
au tube par une charniere (8;18;28;38) venue de matie- 
re situee au voisinage de 1* orifice de sortie (7; 17; 
27537) du canal; sur lequel elle permet d'adapter her- 
metiquement ledit bouchon C 2 ; 1 2 5 22 5 32 ) . 

2. Tube souple suivant la revendication 1; 
caracterise en ce que I'axe du canal de sortie {U;24;. 
34) est decale par rapport a I'axe du corps de recep- 
tion (15;25;3S) de fa^on S suppriraer la presence d'une 
partie en contre-depouille entre le bouchon (12;22;32) 
et I'epaule (13;23;33) par rapport & un axe de moulage 
convenablement choisi. 

3. Tube souple suivant la revendication 2; 
caracterise en ce que I'axe du canal de sortie (14;24.) 
est deplace dans la direction du bouchon (12:22) tout 
en restant paralldle a I'axe du corps de reception 
(15;25); de sorte que sur le plan de coupe axial du 
tube (11;21) passant par la charnidre (18;2B) reliant 
le bouchon n2;22) au tube; la trace du canal de sor- 
tie M4;24) et la trace de I'epaule ( 13523) situ4ea du 
cote du bouchon (12;22) soient sensiblement alignees. 

.4. Tube souple suivant la revendication 2; 
caracterise en ce que I'axe du canal de sortie (34) 
est oriente de faipon a couper I'axe du corps de recep- 
tion (35) de sorte que- sur un plan de coupe axial. pas- 
sant par la charniere (38) reliant le bouchon 132) au 
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tube (31) la trace de I'epaule <33) et la trace du 
canal de sortie (34) situees du cote du bouchon soient 
sensiblement alignees. 

5, Tube souple suivant I'une quelconque des 
revendications precedentes; caracterise en ce que 
I'axe du canal de sortie (4:14;24) est parallele a 
I'axe du corps de reception .(5;15;25); ce dernier 
6tant moule d'une piece avec I'epaule (3;13;23){ le 
canal de sortie (4;14;24) et le bouchon (2;12;22). 
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